
A

1 2 3 4 5 6

1 2 3 4 5 6

B

C

D

E

材 料
表面处理
单台件数

设 计

产品名称

校 对 日 期
日 期 30～120 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±1.5

120～400 ±0.3 ±0.5 ±1.0 ±2.0

±0.5 ±0.8 ±2.0 ±4.0400～1000

公差范围
区域 *F M C V

比 例
视 角

单 位

产品规格

广东保伦电子股份有限公司

审 定 日 期

物料编码

图纸编号 版 本

A

B

C

D

E

日期变更内容序号 签名

毫米（mm)1:1

165寸一体机落地安装

2023-04-10

8/14
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材 料
表面处理
单台件数

设 计

产品名称

校 对 日 期
日 期 30～120 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±1.5

120～400 ±0.3 ±0.5 ±1.0 ±2.0

±0.5 ±0.8 ±2.0 ±4.0400～1000

公差范围
区域 *F M C V

比 例
视 角

单 位

产品规格

广东保伦电子股份有限公司

审 定 日 期

物料编码

图纸编号 版 本

A

B

C

D

E

日期变更内容序号 签名

毫米（mm)1:1

138寸一体机落地安装

2023-04-10

8/14
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材 料
表面处理
单台件数

设 计

产品名称

校 对 日 期
日 期 30～120 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±1.5

120～400 ±0.3 ±0.5 ±1.0 ±2.0

±0.5 ±0.8 ±2.0 ±4.0400～1000

公差范围
区域 *F M C V

比 例
视 角

单 位

产品规格

广东保伦电子股份有限公司

审 定 日 期

物料编码

图纸编号 版 本

A

B

C

D

E

日期变更内容序号 签名

毫米（mm)1:1

110寸一体机落地安装

2023-04-10

8/14
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材 料
表面处理
单台件数

设 计

产品名称

校 对 日 期
日 期 30～120 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±1.5

120～400 ±0.3 ±0.5 ±1.0 ±2.0

±0.5 ±0.8 ±2.0 ±4.0400～1000

公差范围
区域 *F M C V

比 例
视 角

单 位

产品规格

广东保伦电子股份有限公司

审 定 日 期

物料编码

图纸编号 版 本

A

B

C

D

E

日期变更内容序号 签名

毫米（mm)1:1

背板-138寸

1500400258 5PCS

铝板1.5+5mm

ITC-ZS00258

技术要求：
1、孔口去毛刺，锐角倒钝；
2、未注尺寸按图纸1：1测量，未注尺寸公差按
±0.1;
3、加工各螺孔时，严格控制底孔尺寸，不得有滑
丝现象；
4、所有牙孔倒角≤C0.3;
5、所有螺孔喷涂保护;
6、其他未尽事宜参照工艺文件执行；
7、工件外观面做保护，防运输过程中刮花；
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材 料
表面处理
单台件数

设 计

产品名称

校 对 日 期
日 期 30～120 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±1.5

120～400 ±0.3 ±0.5 ±1.0 ±2.0

±0.5 ±0.8 ±2.0 ±4.0400～1000

公差范围
区域 *F M C V

比 例
视 角

单 位

产品规格

广东保伦电子股份有限公司

审 定 日 期

物料编码

图纸编号 版 本

A

B

C

D

E

日期变更内容序号 签名

毫米（mm)1:1

背板-165寸

1500400257 6PCS

铝板1.5+5mm

ITC-ZS00257

技术要求：
1、孔口去毛刺，锐角倒钝；
2、未注尺寸按图纸1：1测量，未注尺寸公差按
±0.1;
3、加工各螺孔时，严格控制底孔尺寸，不得有滑
丝现象；
4、所有牙孔倒角≤C0.3;
5、所有螺孔喷涂保护;
6、其他未尽事宜参照工艺文件执行；
7、工件外观面做保护，防运输过程中刮花；
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材 料
表面处理
单台件数

设 计

产品名称

校 对 日 期
日 期 30～120 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±1.5

120～400 ±0.3 ±0.5 ±1.0 ±2.0

±0.5 ±0.8 ±2.0 ±4.0400～1000

公差范围
区域 *F M C V

比 例
视 角

单 位

产品规格

广东保伦电子股份有限公司

审 定 日 期

物料编码

图纸编号 版 本

A

B

C

D

E

日期变更内容序号 签名

毫米（mm)1:1

背板-110寸

1500400256

2023-04-07

1
烤漆(银色

接近铝氧化银色)

铝板1.5+5mm

ITC-ZS00256

技术要求：
1、孔口去毛刺，锐角倒钝；
2、未注尺寸按图纸1：1测量，未注尺寸公差按
±0.1;
3、加工各螺孔时，严格控制底孔尺寸，不得有滑
丝现象；
4、所有牙孔倒角≤C0.3;
5、所有螺孔喷涂保护;
6、其他未尽事宜参照工艺文件执行；
7、工件外观面做保护，防运输过程中刮花；
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